Gorrection DEVOIR DE CONTROLE N° |

Partie A : Analyse fonctionnelle interne

Fonction composant Matiéere d’oeuvre
Information Energie
Alimenter -Prise de secteur X
230V~
-Compresseur
Traiteur -Automate X
programmable
Transmettre -Réducteur X
I’énergie
Acquérir -Capteurs X
-Bouton m
Communication | -Fils de connexion X
-Afficheur
Distributeur -Contacteur KM X
-Distributeurs M1 et
M2
Convertir -Moteur Mt X
I’énergie -Verin C1 et C2
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Information propres au systeme

Chaine d’information

- N
B ‘ Afficheur
Acquérir Traiter Communiquer a
\.
2

! I : Cartons 2
-capteurs -API fils de connexion découper

Consignes

-Bouton ‘m’ ordre

P

Chaine d’énergie

We.Wp | [ Alimenter H Distribuer H Convertir %Transmettre i) g %
— | | | 2
-Prise de secteur - KM -MT -réducteur T
-Compresseur -M1 et M2 -Clet C2 Cartons a
découpé
Partie B : description temporelle du comportement du systéme
1.
N° | Désignation de la Actionneur(s) Pré actionneur(s) Capteur(s)
tache détectant
la fin de
I’action

0 | Attendre m

1 | Déplacer la bande | -Actionner le moteur Mt -Contacteur (M) p

2 | Serrer la bande -Sortir la tige de vérin C, -Distributeur M2 P21
(SC») (14M2)

3 | Découper la bande | -Sortir la tige (SC)) de -Distributeur M1 L11
vernier (14M1)
-Rentrer la tige de vernier -Distributeur M1 L10
(RC)) (12M1)

4 | Desserrer la bande | -Rentrer la tige (RC,) de -Distributeur M2 L20
verin C, (12M2)
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D’un point de vue systéeme
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D’un point de vue P.O
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D’un point de vue P.C
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